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I. ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА 

Нормативно-правовую основу разработки образовательной программы – программы 

подготовки, переподготовки и повышения квалификации  по профессии «Наладчик 

автоматов и полуавтоматов» составляют: 

• Федеральный закон «Об образовании в Российской Федерации» от 29 декабря 2012 
г. № 273- ФЗ. 

• Приказ Министерства просвещения Российской Федерации от 26.08.2020 № 438 

«Об утверждении Порядка организации и осуществления образовательной деятельности по 

основным программам профессионального обучения». 

• Приказ Министерства образования и науки Российской Федерации от 23.08.2017 № 

816 «Об утверждении порядка применения организациями, осуществляющими образовательную 

деятельность, электронного обучения, дистанционных образовательных технологий при 

реализации образовательных программ». 

• Приказ Министерства просвещения РФ от 14.07.2023 № 534 «Об утверждении 
Перечня профессий рабочих, должностей служащих, по которым осуществляется 

профессиональное обучение» 

•  Приказ Минтруда России № 659н от 28 сентября 2020 г. «Об утверждении 
профессионального стандарта «Оператор автоматических и полуавтоматических станков и линий 
станков»; 

• Единый тарифно-квалификационный справочник работ и профессий рабочих (ЕТКС), 

2024Часть №2 выпуска №2 ЕТКС Выпуск утвержден Постановлением Минтруда РФ от 15.11.1999 

N 45 (в редакции Приказа Минздравсоцразвития РФ от 13.11.2008 N 645). Раздел ЕТКС 

«Механическая обработка металлов и других материалов» 

Методическую основу разработки образовательной программы составляют: 

− Методические рекомендации по разработке основных профессиональных 

образовательных программ и дополнительных профессиональных программ с учетом 

соответствующих профессиональных стандартов (утверждены Министром образования и 

науки Российской Федерации 22.01.2015 г. № ДЛ-1/05вн). 

Настоящая образовательная программа предназначена для подготовки рабочих по 

профессии -Наладчик автоматов и полуавтоматов. Программа составлена с учетом 

потребностей регионального рынка труда и ориентирована при определении содержания 

образования на запросы работодателей. В программу подготовки включены: 

квалификационные характеристики, учебный план, тематические планы специальной 

технологии и производственного обучения на 4-го разряда. 

Содержание программы представлено пояснительной запиской, учебным планом, 

рабочими программами учебных дисциплин, планируемыми результатами освоения 

программы, условиями реализации программы, системой оценки результатов освоения 

программы, учебно-методическими материалами, обеспечивающими реализацию 

программы. 

Учебный план содержит перечень разделов программы дополнительного 

профессионального образования с указанием времени, отводимого на их освоение, включая 

время, отводимое на теоретические и практические занятия. 

Рабочие программы дисциплин раскрывают последовательность изучения тем, а также 

распределение учебных часов по темам. 

Объем Программы составляет 160/80 академических часов. 

Условия реализации программы содержат организационно-педагогические, кадровые, 

информационно-методические и материально-технические требования. Учебно-

методические материалы обеспечивают реализацию программы. 
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При освоении Программы, предназначенной для подготовки, переподготовки и  

повышения квалификации по профессии «Наладчик автоматов и полуавтоматов» время 

изученных ранее дисциплин (предметов) по Программе для подготовки 

квалифицированных рабочих по профессии Наладчик автоматов и полуавтоматов 

засчитывается в общее время изучения соответствующих дисциплин. Слушатель проходит 

ускоренное обучение по индивидуальному учебному плану. 

Программа предусматривает достаточный для формирования, закрепления и развития 

практических навыков и компетенций объем практики. 

К обучению по программе допускаются лица, имеющие среднее профессиональное 

образование. 

Обучение проводится как в групповой форме, так и индивидуально. Мастер 

(инструктор) производственного обучения должен обучать рабочих эффективной 

организации труда, использованию новой техники и передовых технологий на каждом 

рабочем месте, детально рассматривать с ними пути повышения производительности труда, 

меры экономии материалов и энергии. В процессе обучения особое внимание должно быть 

обращено на необходимость прочного усвоения и выполнения требований безопасности 

труда. В этих целях преподаватель и мастер (инструктор) производственного обучения 

помимо изучения общих требований безопасности труда, предусмотренных программами, 

должны значительное внимание уделять требованиям безопасности труда, которые 

необходимо соблюдать в каждом конкретном случае при изучении каждой отдельной темы 

или переходе к новому виду работ в процессе производственного обучения. 

К концу обучения каждый обучающийся должен уметь самостоятельно выполнять все 

работы, предусмотренные квалификационной характеристикой, технологическими 

условиями и нормами, установленными на предприятии. К самостоятельному выполнению 

работ обучающиеся допускаются после обучения и проверки знаний по безопасным 

методам и приемам выполнения работ на соответствующем рабочем месте в объеме 

требований инструкций и требований правил безопасности. 

При успешном освоении Программы слушателю устанавливается 4 разряд по профессии 

«Наладчик автоматов и полуавтоматов». 

Цель программы: Изготовление деталей на металлорежущих автоматических и 

полуавтоматических станках и линиях станков. 
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I. УЧЕБНЫЙ ПЛАН 

Профессиональной подготовки  
 

 

Учебные дисциплины 

программы 

Количество академических часов Форма 

промежуточ 

ной 

аттестации 

 

Всего 

В том числе 

Теорет. 

занятия 

Практич. 

занятия 

С 

применение 

м ЭО и ДОТ 

Учебные дисциплины базового цикла 

Техническая графика 4 4 - 4 Зачёт 

Технические измерения 4 4 - 4 Зачёт 

Основы материаловедения 4 4 - 4 Зачёт 

Основы электротехники 4 4 - 4 Зачёт 

Учебные дисциплины специального цикла 

Оборудование и методы 
обработки 

16 16 - 8 Зачёт 

Наладка 16 16 -  Зачёт 

Практическое обучение (практика) 

Производственное 
обучение 

108 
 

108 
 Зачёт 

Итоговая работа 

Квалификационный 
экзамен 

4 х х  х 

ИТОГО 160   24 х 

Учебный план переподготовки и повышения квалификации 

 

 

Учебные дисциплины 

программы 

Количество академических часов Форма 

промежуточ 

ной 

аттестации 

 

Всего 

В том числе 

Теорет. 

занятия 

Практич. 

занятия 

С 

применение 

м ЭО и ДОТ 

Учебные дисциплины базового цикла 

Техническая графика 4 4 - 4 Зачёт 

Технические измерения 4 4 - 4 Зачёт 

Основы материаловедения 4 4 - 4 Зачёт 

Основы электротехники 4 4 - 4 Зачёт 

Учебные дисциплины специального цикла 

Оборудование и методы 
обработки 

8 8 - 8 Зачёт 

Наладка 8 8 -  Зачёт 

Практическое обучение (практика) 

Производственное 
обучение 

44 
 

44 
 Зачёт 

Итоговая работа 

Квалификационный 
экзамен 

4 х х  х 

ИТОГО 80   24 х 

 


